
Kimyasal analizi:
(Ortalama analiz %)

Çeliğin özellikleri:

Kullanım alanları:

Teslimat durumu:

Fiziksel özellikleri:

Isıl genleşme katsayısı

Isıl iletkenlik

Isıl işlemi:

Yumuşak tavlama

Gerilim giderme tavı

Sertleştirme

Malzeme No.: Kod:

Menevişleme
eğrisi

fırın

fırın

Yağ, basınçlı gaz (N ),2

hava veya sıcak banyo

Sıcaklık Soğutma Sertlik

Sıcaklık Soğutma

Sıcaklık Soğutma Menevişleme

%12 kromlu ledeburitik yapılı soğuk iş çeliğidir. Yapı 
içindeki yüksek oranlı karbür içeriğinden dolayı çok yüksek 
aşınma dayanımı vardır. 1.2080 çeliğine göre çekirdeğine 
doğru sertleşme kabiliyeti daha iyidir. Tokluğu da daha 
yüksektir. İkincil sertleşme özelliği yoktur. 

2 mm'ye kadar silisli sacların kesme kalıpları, kağıt ve 
plastik bıçakları, derin çekme kalıpları, sıvama kalıpları, 
zımbalar, kesme bıçakları, aşındırıcı tozları presleme 
kalıpları, profil röleleri, civata ovalama topları, vb. yerlerde 
kullanılır.
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Yumuşak tavlı, max. 250 HB sertlikte

•

•

•



Sürekli Soğuma Dönüşüm Diagramı (CCT)

Menevişleme Diagramı

Tüm teknik bilgiler referans olarak verilmiştir. Daha ayrıntılı bilgi için Sağlam Metal'i arayınız.

MenevişlemeSertleştirmeGerilim giderme tavı

(1.2436) Isıl İşlem Basamakları
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deney numunesi:

O
960 C'den yağda soğutma 

fırında
yavaş soğuma

sertleştirme sıcaklığı

soğutma
yağı, hava,

basınçlı 
gaz (N )2

2. ön ısıtma
kademesi

3. ön ısıtma
kademesi

1. ön ısıtma
kademesi

menevişleme
1 saat / 20 mm

en az 2 saat

dengeleme
1 s / 100 mm

sıcak banyo
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